
 

净化空调机组如何安装？ 

 

1、范围 

本工艺标准适用于工业及民用建筑物空气处理设备，分段式空调箱及整体式净化空调箱安装工程。 

2、施工准备 

2.1 材料要求及主要机具 

2.1.1 安装过程中所使用的各类型材、垫料、五金用品应有出厂合格证或有关证明文件。 

2.1.2 除上述证明文件还应进行外观检查、无严重损伤及锈蚀等缺陷。 

2.1.3 法兰连接使用的垫料应按照设计要求选用，并满足防火、防潮、耐腐蚀性能的要求。 

2.1.4 其它安装所使用的材料不能因具有质量问题影响安装质量及使用效果。 

2.1.5 卷扬机、地牛车、倒链、滑轮、绳索、钢直尺、角尺、活动扳手、钢丝钳、螺丝刀、线坠、钢卷

尺、水平尺、木锤等工具。 

2.2 作业条件 

2.2.1 安装前检查现场，应具备足够的运输空间。 

2.2.2 安装前应清理干净安装地点，并无其它管道或设备妨碍。 

2.2.3 设备型号、设备基础尺寸及位置应符合设计要求。 

2.2.4 与建设单位共同进行设备的开箱检验、设备所带备、配件应齐备有效。随设备所带资料和产品合格

证应完备。进口设备必须具有商检部门的检验合格文件。 

3、操作工艺 

3.1 设备开箱检查 

3.1.1 会同建设单位和设备供应部门共同进行开箱检查。 

3.1.2 开箱前先核对箱号、箱数量是否与单据提供的相符。然后对包装情况进行检查，有无损坏与受潮

等。 

3.1.3 开箱后认真检查设备名称、规格、型号是否符合设计图纸要求。产品说明书、合格证是否齐全。 

3.1.4 按装箱清单和设备技术文件，检查主机附件、专用工具等是否齐全，设备表面有无缺陷、损坏、锈

蚀、受潮等现象。 

3.1.5 打开设备活动面板、用手盘动风机有无叶轮与机壳相碰的金属摩擦声、风机减震部分是否符合要

求。 

3.1.6 将检验结果做好记录，参与开箱检查责任人员签字盖章，作为交接资料和设备技术档案依据。 

3.2 设备现场运输 

3.2.1 设备水平搬运时应尽量采用小拖车运输。 

3.2.2 设备起吊时，应在设备的起吊点着力，吊装无吊点时，起吊点起应设在金属空调箱的基座主梁上。 

3.3 空调机组分段组对安装 

组合式空调机组是指不带冷、热源、用水、蒸汽为媒体，以功能段为组合单元的定型产品，安装时按下列

步骤进行： 

3.3.1 安装时首先检查金属空调箱各段体与设计图纸是否相符，各段体内所安装的设备、部件是否完备无

损，配件必须齐全。 

3.3.2 准备好安装所用的螺栓、衬垫等材料和必需的工具。 

3.3.3 安装现场必须平整，加工好的空调箱槽钢底座就位（或浇注的混凝土墩）并找正找平。 

3.3.4 当现场有几台空调箱安装时，注意不要将段位拉错，分清左式、右式（视线顺气流方向观察或按厂

家说明书）。段体的排列顺序必须与图纸相符。安装前对各段体进行编号。 

3.3.5 从空调设备上的一端开始，逐一将段体抬上底座校正位置后，加上衬垫将相邻的两个段体用螺栓连



接严密牢固。每连接一个段体前，将内部清除干净。 

3.3.6 与加热段相连接的段体，应采用耐热片作衬垫，表面式换热器之间的缝隙应用耐热材料堵严。 

3.3.7 用于冷却空气用的表面式换热器，在下部应设排水装置。 

3.3.8 安装完的组合式空调机组，其各功能段之间的连接应严密、整体平直。检查门开启灵活水路畅通。 

3.3.9 现场组装的空气调节机组，应做漏风量测试。 

漏风率要求见表： 

 

3.4 空调机组安装 

带冷源空气调节机组（分体式和风冷整体机组）： 

3.4.1 分体式室外机组和风冷式整体机组的安装，周边空间能满足冷却风循环及环保规定的要求。 

3.4.2 室内机组安装位置正确，目测水平，凝结水排放畅通。 

3.4.3 整体机组安装按下列顺序进行： 

3.4.3.1 安装前认真熟悉图纸、设备说明书以及有关技术资料。 

3.4.3.2 空调机组安装的地方必须平整，一般应高出地面 100 至 150mm。 

3.4.3.3 空调机组如需安装减震器，应严格按设计要求的减震器型号、数量和位置进行安装、找平找正。 

3.4.3.4 空调机组的冷却水系统、蒸汽、热水管道及电气动力与控制线路，由管道工和电工安装。 

3.4.3.5 空调机组制冷机如果没有充注氟利昂，应在高级工或厂家指导下，按产品使用说明书要求进行充

注。 

3.5 其它类设备安装 

3.5.1 中效或高效过滤器安装必须在洁净室全部完工，清扫完试车 12h 后才能开箱检查，合格后立即安

装。 

3.5.1.1 过滤器与框架之间须加密封垫料，厚度为 6～8mm。安装后垫料压缩率应大于 50%。 

3.5.1.2 采用液槽密封，槽架安装应水平，槽内密封液不少于 2/3 槽深。 

3.5.1.3 安装时，外框上箭头应与气流方向一致，波纹板组合的过滤器在竖向安装时波纹必须垂直于地

面，不得反向。 

3.5.1.4 多个过滤器组合安装时，要根据各台过滤器初阻力大小合理配置，每台额定阻力和各台平均阻力

相差应小于 5%。 

4、质量标准 

4.1 金属空气处理室壁板及各段的组装位置应正确，表面平整，连接严密、牢固。 

4.2 喷水段的本体及其检查门不得漏水，喷水管和喷嘴的排列、规格应符合设计的规定。 

4.3 表面式换热器的散热面应保持清洁、完好。当用于冷却空气时，在下部应设有排水装置，冷凝水的引

流管或槽应畅通，冷凝水不外溢。 

4.4 表面式换热器与围护结构间的缝隙，以及表面式热交换器之间的缝隙，应封堵严密。 

4.5 换热器与系统供回水管的连接应正确，且严密不漏。 

检查数量：按总数抽查 20%，不得少于 1 台。 

检查方法：观察检查。 

5、成品保护 

5.1 空气处理室安装就位后，应在系统联通前做好外部防护措施，应不受损坏。防止杂物落入机组内。 

5.2 空调机组安装就绪后未正式移交使用单位的情况下，空调机房应有专人看管保护。防止损坏丢失零部



件。 

5.3 如发生意外情况应马上报告有关部门领导，采取措施进行处理。 

5.4 中、高效过滤器应按出厂标志竖向搬运和存放于清洁室内，并应有防潮措施。 

6、质量记录 

6.1 预检工程检查记录单。 

6.2 进场设备检验记录表。 

6.3 设备基础工程验收记录。 

6.4 现场组装空调机漏风检测记录。 

6.5 一般通风系统试运行记录。 

6.6 空气处理室制作与安装分项工程质量检验评定表。 

6.7 单位工程观感质量评定表。 

6.8 中间验收记录。 

6.9 自检、互检记录。 

 

 

 


